Transair® Normas de montaje

Montaje de canalizacion de la red:

16.5/ 925 / @40

Herramientas necesarias para el montaje de una canalizacion de ©16,5,
@25 o @40:

DIAM. 16,5 > DIAM. 40

HERRAMIENTA DE MARCADO
DIAM. 16,5 > DIAM. 40

Transair®
‘ 6698 03 01  CORTATUBOS DIAM. 16,5 > DIAM. 76
6698 04 01 HERRAMIENTA DE ACHAFLANADO

6698 04 03

Pasos para el montaje de la canalizacion principal en J16.5, @25 o J40:

1. Compruebe la alineacion

- = de las flechas de las tuercas
<M — =Jai= vy las flechas de los racores.
| =

g
-,
|

all

Garantizan el par de apriete
de las tuercas.

2. Introduzca a presion el
tubo en el racor hasta la
o = — == - _é_i S\g)., Marca de «conexion» del
SEgLL weas extremo del tubo. De este
modo, se garantizaran la
conexion mecanica y la
estanqueidad.

La longitud de la conexion para todos los racores de tubo a tubo es:

Para los conectores 6602/6604/6606/4002: Para el tapon terminal 6625:

25 mm para 016.5 39 mm para #16.5 mm
27 mm para @25 42 mm para 025 mm
45 mm para 040 64 mm para 040 mm

3. Si corta el tubo, no ol-
vide desbarbarlo y realizar
la marca de la longitud de la
conexion con la herramienta

%\ de marcado.
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@50 / 963

Herramientas necesarias para el montaje de una canalizacion de @50 o

J63:
m Transair®
6698 0301 CORTATUBOS DIAM. 16,5 > DIAM. 76

PLANTILLA DE TALADRADO PARA TUBO DE

PO OT ALUMINIO RIGIDO DIAM. 25 > DIAM. 63

@ ' 6698 02 01 HERRAMIENTA DE TALADRADO PARA TUBO DE
ALUMINIO RIGIDO DIAM. 40 > DIAM. 63

6698 0402 HERRAMIENTA DE DESBARBADO

@ﬁ JUEGOS DE LLAVE APRIETE
7 66980503 1AM, 50 AND DIAM. 63

Pasos para el montaje de una canalizacion de @50 o J63:

1. Desenrosque una de las
tuercas del conector y montela
en el tubo.

2. Cologue el anillo de
retencion en los alojamientos
correspondientes (2 orificios en
el extremo del tubo).

3. Lleve la tuerca hacia el
/:ﬁ- cuerpo, que se ha colocado
previamente en el extremo
del tubo, hasta que haga tope
contra el anillo de retencion.

4. Apriete la tuerca a mano.

5. Complete el montaje con las
llaves de apriete Transair®
ref. 6698 05 03.
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1. Corte del tubo: 3. También desbarbar el extremo interior de
- coloque el tubo en el cortatubos la tuberia.

- coloque la hoja sobre el tubo

; 4. Perforar los dos orificios de sujecion uti-
- gire el cortatubos alrededor del tubo a

: lizando la plantilla de perforacion (6698

la vez que aprieta suavemente la rueda. 01 03). Afloje la plantilla, soltar el tubo,

2. Chaflanar con cuidado los bordes desbarbar ambos agujeros. Asegurese

exteriores. de que todas las superficies exteriores e

interiores son lisas y libres de virutas y
potenciales bordes afilados.

076 / 9100/ 9168

Herramientas necesarias para el montaje de una canalizacion de @76,

@100y @168:
Transair®

EWO01 0001 KIT DE HERRAMIENTA PORTATIL 220 V

‘ 6698 0301 CORTATUBOS DIAM. 16,5 > DIAM. 76
EW08 0003 CORTATUBOS DIAM. 100 > DIAM. 168
—

JUEGO DE MORDAZAS PARA HERRAMIENTA

=) 0 DE M(
i EWO2LT00" popTATIL DIAM. 76

' . JUEGO DE MORDAZAS PARA HERRAMIENTA
# EW02L300 oRTATIL DIAM. 100
“ﬁw JUEGO DE MORDAZAS PARA HERRAMIENTA

EWO02LE00 popTATIL DIAM. 168

6698 04 02 HERRAMIENTA DE DESBARBADO

Pasos para el montaje de una canalizacion de @76, @100 y @168:

1. Deslice el cartucho sobre el
extremo del primer tubo
completamente hasta el
resalte.

2. Lleve el segundo tubo al
cartucho y deslicelo
completamente hasta el
resalte.

3. Coloque la abrazadera en el
conjunto cartucho / tubo.

4. Apriete a mano los tornillos
premontados con una llave
Allen.

5. Tire de los tubos
completamente hacia fuera de
la abrazadera.

6. Apriete completamente los
tornillos de la abrazadera. Para
un sellado eficaz de la abraza-
dera, el apriete de los tornillos
debe realizarse en los lados
alternos de la abrazadera, como
se muestra a la izquierda.

2. Realice cuidadosamente el desbarbado
y el achaflanado de los bordes exterior e
interior del tubo con una lima.

1. Corte del tubo:
- coloque el tubo en el cortatubos
- coloque la hoja sobre el tubo
- gire el cortatubos alrededor del tubo a la
vez que aprieta suavemente la rueda.

3. Preparacion de la herramienta para crear los resaltes:

Coloque las mordazas en el Fijelo en su posicion cerran-
do el pasador de retencion.

Abra el pasador de
retencion de la parte delan-  alojamiento.
tera de la maquina presion-

ando el boton de apertura

de las mordazas®.

4. Creacion de las lengiietas para tubo cortado de @76, @100 o #168:

S L

Abra manualmente las mordazas de la  Abra las mordazas. Presione el gatillo y
abrazadera e introduzca el tubo de aluminio  engaste el tubo hasta que se oiga un clic.
en la abrazadera todo lo posible.

N
A&
Vuelva a abrir las dos mordazas para quitar Haga de nuevo la operacion hasta lograr el

el tubo y girarlo ligeramente. ndmero minimo de resaltes necesario para
cada diametro.

N

a76 @100 168 ‘

NGmero min. de resaltes

Importante: jno superponga los resaltes!

Accesorios & Curvaturas

Para garantizar una buena estabilidad del sistema, recomendamos utilizar como minimo
2 abrazaderas por tubo.

El tubo de aluminio Transair® solo debe montarse con estas abrazaderas. No deben sustituirse
por ningln otro tipo de abrazadera o fijacion.

M8~ M10 —% M8/ M10—

316.5, @25 and @40 950 - @63
Tuercas M8 Tuercas M10

976, 9100 y @168
Para @76 y @100: Rosca M8/M10
Para @168: Rosca M10

Abrazadera de fijacion Transair® para todos los diametros
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i 150mm min. S :

Tuberias (7] Dmax (m)
6mlargo 25 mm 3
6mlargp 40/50/63 mm 4
6mlargp 76/100/168 mm 5

3mlargo 16.5/25/40/50/63/76/100/168 mm 25

L min.

A, SN Wl PR oD
Transair® R min. (mm) L min. (mm)
016.5 102 185
025 154 185
040 250 185
050 300 185
063 394 185
076 317 185
0100 423 185
0168 700 185

Modificacion de la red

216.5 / 925 / @40

Sustitucion de una unién recta por una te o una valvula:

1. Afloje las 2 tuercas.

2. Deslicelas a lo largo del tubo
a ambos lados del conector.

3. Quite el cuerpo del conector,
J L junto a las tuercas.

4. Deslice las tuercas de la
t te y coloque el cuerpo de la te
entre los 2 tubos de modo que las
flechas solidas y vacias estén

L
||‘E|| ﬁ enfrentadas.

(

@50 / 963

1. Afloje las tuercas del
conector de los extremos del
tubo que se debe quitar.

5. Reapriete las tuercas hasta
que las flechas vacias y sdlidas
estén alineadas entre si.
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Desmontaje lateral:

Desenrosque las tuercas del
lado del tubo que se debe
== I,‘ quitar, deslicelas a lo largo del
N = tubo y saque el tubo.

2. Deslicelas a lo largo del tubo.

3. Retire el anillo de retencion
de sus alojamientos.

4. Deslice las abrazaderas y el
cuerpo del conector a lo largo del
tubo que se debe quitar.

M transair

Montaje para bajantes

Herramientas necesarias para el montaje de
una bajante:

Herramientas para instalar una bajante en una canalizacion de @25 o @40:

Transair®
W {\ 6696 01 03 PLANTILLA [}E TALAQRADO PARATUBO DE
ALUMINIO RIGIDO DIAM. 25 > DIAM. 63
6696 02 02 HERRAMIENTA DE TA]_ADRADO PARA TUBO DE
- ALUMINIO RIGIDO DIAM. 25
/ ! 6698 02 01 HERRAMIENTA DE TA]_ADRADO PARA TUBO DE
ALUMINIO RIGIDO DIAM. 40 > DIAM. 63
66980402  HERRAMIENTA DE DESBARBADO

Herramientas para instalar una bajante en una canalizacion de @50 o J63:

5 Transair®

PLANTILLA DE TALADRADO PARA TUBO

PO OTO3 " DE ALUMINIO RIGIDO DIAM. 25 > DIAM. 63

o TR
| 6608 0201 HERRAMIENTA DE TALADRADO PARA TUBO DE
ALUMINIO RIGIDO DIAM. 40 > DIAM. 63
6698 04 02

HERRAMIENTA DE DESBARBADO

Herramientas para una bajante en una canalizacion de @76, @100 o J168:

Desmontaje lateral:

=l

5. Repita la operacion en el otro
extremo del tubo y retire
lateralmente el tubo, junto con
los componentes del montaje.

Transair®

HERRAMIENTA DE TALADRADO PARA TUBO DE
ALUMINIO RiGIDO DIAM. 76 Y DIAM. 100

' & twoo005;  HERRAMIENTA DE TALADRADO PARA TUBO DE
» @ﬁ ALUMINIO RIGIDO DIAM. 168 - 1 1/2"
HERRAMIENTA DE TALADRADO PARA TUBO DE
FH090064 " ALUMINIO RIGIDO DIAM. 168 - 2"
66980402  HERRAMIENTA DE DESBARBADO

EWO09 00 30

Introduccion al montaje de bajantes

En cada tubo, hay dos lineas
impresas a una distancia
de 90°. Ambas permiten la

N () instalacion de fijaciones/
e bridas de derivacion alineados o
Indicador perpendiculares en el mismo
tubo.
Bajante vertical Linea de rama horizontal

Las bridas de derivacion rapi-
das Transair® pueden instalarse
verticalmente u horizontalmente.

225 - 40 250 - 263 Para las bridas de derivacion
o J0mm__ rapidas Transair® de 025 y 040,

! la distancia del centro del tubo a
la pared es igual a la distancia
del centro de las fijaciones a la
pared, es decir, 46 mm.

Para las bridas de derivacion
rapidas Transair® de 050 y 063,
la distancia del centro del tubo a
la pared es 90 mm, y la distancia
del centro de las fijaciones de
025y 040 es 46 mm.

@25 / @40 / 950 / 963 —> @16.5 / 925

1.Marque el tubo en la posicion deseada para llas bridas de
derivacion. La marca debe estar situada en una de las marcas de
indicacion para que las fijaciones mdltiples estén alineadas cor-
rectamente cuando se necesiten varias tomas.

> Coloque la plantilla de taladrado en un tornillo de banco o en
el suelo y coloque el tubo en la plantilla.

> Asegurese de que la linea marcada en el tubo esté centrada
en la guia de taladrado: 2 marcas a ambos lados de la parte
superior de la plantilla proporcionan una indicacion rapida de la
posicion del tubo.

> Apriete la abrazadera de fijacion para sujetar el tubo y el tal-
adro usando la herramienta de taladrado adecuada.

- (25: orificio de 16 mm > herramienta de taladrado 6698 02 02
- P40-050-063: orificio de @22 mm > herramienta de
taladrado 6698 02 01

Nota: Velocidad de rotacion recomendada: 650 rpm.

2. Afloje la abrazadera de las bridas de derivacion y suelte el
tubo, realice el desbarbado, quite cualquier viruta y la pieza
de tubo de aluminio circular cortado. Repita la operacion para
todas las fijaciones que desee montar.

3. Coloque las bridas de derivacion répida utilizando su
orificio de colocacion.

4. Apriete el tornillo con una llave Allen con hexagono de
5 mm o hexagono de 3/16 pulgadas.

076 / 9100/ @168 —> 1", 1 1/2", 2"

1. Taladre el tubo de aluminio en la posicion deseada me-
diante una herramienta de taladrado ref. EW09 00 30,
EWO09 00 51, EW09 00 64.

Nota: Velocidad de rotacion recomendada: 650 rpm.

2. Realice cuidadosamente el desbarbado del tubo.

3. Coloque las bridas de derivacion ref. RR61 / RR63 y
apriete completamente los 2 tornillos.

Diametro Transair® Par de apriete Par de apriete

(Nm) (Lbs.-ft)
076 RR61 L1 08 70-75 Nm 50-55 Lbs.-ft
0100 RR61 L3 08 70-75 Nm 50-55 Lbs.-ft
0168 RR63 L8 12 135-175 Nm 100-130 Lbs.-ft

0168 RR63 L8 16 135-175 Nm 100-130 Lbs.-ft

Productos adicionales

> Conexion

> Utilice un
cortatubos

> Realice
cuidadosamente
el achaflanado
y el desbarbado
del tubo después
de cortarlo o
taladrarlo

> Gompruebe que \
el tubo esté - ‘
colocado
correctamente

[ c—
en el conector Cl )
_—

Contacto:

> No afloje las O

tuercas durante
el montaje

> No corte el tubo O

con la sierra

o

> No utilice tubos
que no estén
desbarbados

> Aseglrese de O ‘

que el tubo esté =

bien fiado s |
> No apriete en O

exceso con los
alicates

Para completar la instalacion, se indica a continuacion una lista de accesorios que puede
necesitar. Por favor, constltenos para obtener mas informacion y nimeros de piezas de los
productos.

Enchufes rapidos de seguridad composite:

* Para conexiones y desconexiones rapidas y repetitivas

. e Seguridad del 100 %
‘ ¢ Caudal muy elevado, pérdidas de presion extremadamente
‘ \.‘ reducidas
Perfiles disponibles: ISO B 5,5 mm
ISO B 8 mm
EURO 7,2 mm
ARO 5,5 mm

Tubos en espiral de PU:
& e Perfectamente adecuados para instalaciones que requieren
- flexibilidad en un espacio reducido

Longitudes disponibles: 2m4mob6m
con diametros internos: 4 mm,5mm,7 mm,8 mm

Pistola de aire:

=

Enrollador de tubos:

e Limpieza del polvo, enfriamiento y secado de los componentes
¢ Eliminacion de virutas

e Limpieza de la maquinaria

e Conformidad con OSHA 1910.242 (b) y OSHA 1910.95 (b)

e Evitan los dafios de las mangueras producidos en el suelo del

I e Optimizan la productividad y la seguridad de la zona de trabajo
taller

Longitudes disponibles:
con didmetro interno:

10m,16mo21m
8 mm, 10 mm, 12,5 mm

Filtros, reguladores, lubricadores y mandmetros:

e Se pueden montar después de la instalacion de aire
comprimido y en la toma de las estaciones de trabajo y las
maquinas.

Gamas disponibles: 1/4” 0 1/2”

Filtro, regulador, lubricador y manémetro disponibles por separado o

en un juego completo.

Para necesidades especificas, podemos desarrollar productos hechos a medida.

Estas solicitudes especiales pueden incluir: ¢ Tubos de colores especiales
¢ Premontaje de los productos existentes e Curvado de tubos
e Taladrado de tubos e Colector especial o fijaciones de pared
e Corte de tubos y preparacion de
mangueras

Por favor, consulte nuestras guias de instalacion para mas informacion. - www.parkertransair.com
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